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Leghe per ceramica « PFM alloys . Alliages pour céramique - Aufbrennlegierungen « Aleaciones para ceramica (1SO 22674 - 1SO 9693-1) s h s h s N s shoh
KERAMIT BIO 998 99,8 - - - X X - Mn 99,8 1 Y 19,2 1070-1090 1230 800 15,6 15,8 25,0 77 - 20 35-30 - 138 40-40-40
KERAMIT BIO PLUS 87,8 | 9,35 - - - 1,2 X - I, Rh, Ta, Fe| 97,8 4 Y 18,6 1055-1080 1230 800 14,6 14,8 37,51 95 410-490 16-12 510-590 190-215-225
KERAMIT BIO 86,0 | 12,0 - - - 1,7 X Ir 98,1 4 Y 18,6 1060-1180 1330 800 14,0 14,2 42,5 91 430-490 16-12 530-570 170-190-200
KERAMIT 970 84,5 7,0 4,9 1,0 - 1,8 X - Fe, Ir 96,7 4 Y 18,0 1090-1220 1370 800 14,1 14,4 44,3 94 470-650 14-8 620-730 180-205-225
KERAMIT 960 82,0 | 12,0 1,9 2,0 - 2,0 - - Ru 96,0 4 Y 18,4 1120-1200 1350 800 14,1 14,2 41,26 93 380-490 7-5 650-740 160-190-205
KERAMIT 785 78,5 9,8 7,7 - - 3,7 X Ru 96,1 4 Y 17,6 1110-1230 1400 800 13,9 14,1 34,38 102 510-580 12-8 630-680 220-250-290
KERAMIT BIO UNO 75,5 | 15,0 - 5,2 1,0 2,0 - Ir, Ru, Fe 91,1 3 Y 17,6 1070-1110 1350 800 14,7 14,9 46,4 110 280-400 16-8 445-530 180-240-250
KERAMIT 750 75,0 4,3 8,5 9,0 X 1,7 X Fe, Ir 88,0 4 Y 16,2 1160-1230 1380 800 14,6 14,8 37,78 100 490-570 12-8 640-670 180-200-225
KERAMIT IMPLA 62,0 - 28,4 - - 8,0 - 1,5 Ru 90,5 4 W 15,1 1110-1250 1400 820 14,0 14,2 39,26 130 550-595 12-7 600-720 240-255-280
KERAMIT 550 55,0 X 34,4 - - 8,5 - 1,5 Ir 90,0 4 W 14,6 1180-1260 1410 850 13,8 14,1 39,55 120 430-610 24-15 640-780 250-260-295
KERAMIT SILVER 52,0 - 269 | 16,0 - 2,5 2,5 - Ru 79,0 4 W 13,8 1180-1260 1410 800 14,3 14,5 46,06 118 520-600 20-10 670-700 225-240-300
KERAMIT 515 51,5 - 38,4 - - 8,5 - 1,5 Ru 90,0 4 W 13,5 1190-1300 1410 850 13,7 14,1 36,02 119 530-610 25-20 670-800 250-260-290
KERAMIT 450 + HV 45,0 - 38,9 5,0 - 8,6 X 1,4 Re, Ru 84,2 4 W 13,6 1215-1305 1400 820 13,9 14,2 35,24 140 550-600 19-10 780-800 240-250-270
KERAMIT 400 40,0 - 35,0 | 16,0 - 7,8 - 1,1 Ru 75,1 4 Y 12,8 1150-1290 1410 820 13,9 14,1 48,82 120 605-555 17-8 825-810 200-270-280
KERAMIT IMPLA 35 35,1 - 39,9 18,0 - 2,5 2,5 1,5 Re, Ru 75,1 4 W 13,1 1200-1320 1400 820 14,5 14,8 40,3 119 405-595 27-18 670-830 210-260-270
KERAMIT 150 15,0 - 52,2 | 20,2 - 6,0 5,3 1,0 Ru 67,5 4 W 12,3 1130-1250 1400 820 14,2 14,5 40,91 115 600-680 20-17 620-780 255-270-280
NEW CER PLUS 6,0 - 74,7 8,5 - 3,5 - 7,0 Ru 81,0 4 W 10,9 1130-1240 1390 820 13,7 14,0 32,92 116 600-620 30-15 700-800 290-300-340
NEW CER TOP 2,0 - 75,0 | 10,0 - 6,0 - 6,6 Ru 77,4 4 W 11,2 1150-1295 1400 820 14,0 14,3 32,22 110 620-680 34-29 800-915 270-320-340
NEW CER USA 88 2,0 - 78,8 - 10,0 - - 9,0 Ru 81,0 4 W 10,9 1120-1240 1390 820 13,8 14,1 49,4 110 650-750 13-6 720-840 295-380-390
PAL KERAMIT 4 4,5 - 77,3 7,2 - - 4,0 6,0 Ge, Ru 82,3 4 Y 11,7 1170-1295 1400 820 14,1 14,3 45,75 130 585-585 28-28 855-855 255-255-255
PAL KERAMIT 3 4,0 - 62,7 | 20,0 - 1, 10,0 | 1,7 Ru, Re 66,78 4 W 10,8 1140-1270 1400 820 14,5 14,8 46,55 103 475-530 25-14 830-915 255-275-285
PAL KERAMIT 2 2,0 - 60,0 | 26,0 - 6, 5,0 Ir 62,1 4 W 11,2 1190-1260 1410 820 14,3 14,6 30,26 121 560-620 32-22 680-820 210-270-280
PAL KERAMIT - - 57,4 32,0 - 1, 8,0 Ru 57,5 4 W 11,2 1080-1240 1390 820 14,6 14,9 39,35 120 530-560 22-18 720-840 280-340-355
Leghe universali* « Universal alloys* « Alliages universels* iversallegierungen* « Aleaciones universales* (ISO 22674 - 1SO 9693-1) s h s h s h soshoh
KERAMIT BIO LF 73,0 9,6 - 13,7 - - - I, Rh, Ta, Fe| 83,5 4 Y 16,2 990-1090 1190 730 15,7 16,1 31,11 94 360-490 11-8 440-560 160-185-200
KERAMIT PERFORMANCE| 72,2 9,0 - 15,0 - - - I, Rh, Ta, Fe| 82,0 3 Y 16,1 980-1075 1190 730 16,2 16,6 31,17 98 315-380 16-11 420-540 165-180-200
KERAMIT LF 72,0 9,0 - 11,2 4,8 1,0 - Ir 81,1 4 Y 16,5 950-1040 1190 730 16,0 16,2 31,4 97 350-520 15-8 550-670 175-200-235
KERAMIT PRESS LF 64,0 2,0 10,6 | 20,0 - 1,0 - Ir, Fe 76,8 3 Y 15,1 1135-1225 1350 800 15,9 16,3 45,29 95 265-480 24-12 380-610 160-205-225
KERAMIT ECO LF 57,0 - 10,6 | 29,2 - 3,0 - Ir 67,8 3 Y 14,2 1065-1165 1290 800 16,5 16,8 27,68 101 260-530 20-16 380-600 155-230-250
KERAMIT 300 LF+ 30,6 2,0 21,1 35,4 - 10,5 - Ru, Fe 53,8 4 Y 12,2 1030-1110 1250 800 16,6 17,0 46,71 90 370-450 5-3 550-615 200-210-220
PAL KERAMIT LF PLUS - - 39,8 | 49,0 - 8,0 2,0 Ru 40 4 W 10,8 1100-1190 1320 800 16,4 16,7 59,69 110 385-390 6-5 595-610 205-220-225
PAL KERAMIT LF - - 39,8 | 51,8 - 2,1 2,1 Ru 40,0 3 W 10,6 1070-1140 1280 800 15,9 16,2 64,47 100 300-580 20-8 570-790 155-220-250
KERAMIT PRESS LF ECO - 378 | 555 - X 2,5 Ru 37,95 4 W 10,8 1090-1190 1340 800 16,5 16,9 45,51 105 420-470 12-10 620-650 190-210-220
Leghe per resina « C&B Alloys « Alliages pour C&B « Gusslegierun Aleaciones para C y P (ISO 22674) s h s h s h s sh o h
AUROCAST 8 85,4 - X 9,0 5,0 - - - Ir 86,0 3 Y 17,6 950-1010 1130 700 - - - 105 320-350 46-42 120-135 110-130-140
MASTERGOLD 77,0 - 1,0 13,5 7,9 - X - Ir 78,1 2 Y 15,5 905-970 1070 650-700 - - - 78 180-195 46-46 347-430 90-95-105
AUROCAST 3 72,5 - 2,4 14,6 8,4 - 2,0 - Ir 75,0 3 Y 15,5 880-935 1040 650-700 - - - 80 270-380 26-2 350-550 120-135-140
AUROCAST 2 72,0 4,0 - 10,9 | 12,0 - 1,0 - Ir 76,0 4 Y 15,1 895-945 1060 650-700 - - - 99 370-580 27-9 530-700 165-210-285
AUROCAST 6 70,0 5,5 - 13,6 9,9 - - Ir 75,6 4 Y 15,3 910-975 1090 650-700 - - - 112 390-650 34-11 595-820 170-220-250
AURIDIUM 70,0 1,8 4,0 52 14,2 - 4,7 - Ir 75,8 4 Y 15,1 855-905 1020 650-700 - - - 90 360-610 30-4 400-700 160-230-245
AURO 1X 68,0 1,5 3,5 15,2 8,3 - 34 - Ir 73,0 4 Y 15,6 860-910 1030 650-700 - - - 88 350-500 36-4 400-700 155-200-230
AUROCAST 4 64,0 3,4 - 18,7 | 12,5 - 1,3 - Ir 67,5 4 Y 14,7 860-900 1020 650-700 - - - 103 470-720 25-10 550-780 190-230-290
CASTORO 1 62,0 1,0 4,0 144 | 15,6 - 3,0 - Ir 67,0 3 Y 14,4 850-900 1010 650-700 - - - 92 290-500 17-2 400-600 155-205-235
ILOR F 58,8 1,6 3,2 22,4 | 12,7 - 1,3 - Ir 63,6 4 Y 13,9 870-920 1020 650-700 - - - 101 450-760 20-4 530-820 150-265-275
ILOR 56 56,0 - 4,0 25,0 | 13,8 X 1,0 - Ir 60,0 4 Y 13,5 855-910 1020 650-700 - - - 92 380-710 36-4 510-730 190-255-260
ILOR F2 PT 54,0 2,0 3,4 26,5 | 13,5 X - - Ir 59,4 4 Y 13,7 835-920 1020 650-700 - - - 90 340-470 16-4 400-750 170-250-268
SKELETON 52,5 - 54 28,6 | 12,4 - 1,0 - Ir 57,9 3 Y 13,5 870-980 1080 650-700 - - - 96 300-550 14-2 410-820 160-220-265
ILOR 43 43,0 X 6,25 | 40,5 8,0 X 1,0 - Ir 50,0 3 Y 13,1 900-1005 1090 650-700 - - - 93 280-610 35-10 450-770 170-260-280
ILOR 40 40,0 X ,0 43,5 8,0 X 1,0 - Ir 47,0 4 Y 13,0 880-1000 1100 650-700 - - - 92 350-690 24-6 510-840 190-200-290
CRW F 30,0 - 13,0 | 43,5 | 12,4 - 1,0 - Ir 43,0 3 W 12,3 825-915 1020 650-700 - - - 94 240-560 18-2 500-700 190-230-255
CRW G 30,0 - 14,4 | 38,0 - 15,5 2,0 - Ir 44,5 4 Y 12,0 905-980 1090 650-700 - - - 90 400-540 11-7 440-590 160-200-210
NOBIL PAL 20,0 - 19,9 | 40,0 - 18,0 2,0 - Ru 40,0 3 Y 11,6 870-940 1060 650-700 - - - 85 320-470 15-4 550-750 160-190-210
NOBIL CAST 10,0 - 20,9 | 58,0 9,5 - 1,5 - Ru 31,0 3 W 11,2 970-1020 1120 650-700 - - - 101 260-390 25-5 650-840 160-195-200
ORPACAST 6,5 - 19,9 | 60,0 | 12,0 - 1,5 - Ru 26,5 3 W 11,2 890-990 1090 650-700 - - - 86 295-590 16-4 500-650 120-135-140
PLATINCAST 6,0 5,0 19,9 | 55,0 | 13,0 - 1,0 - Ru 31,0 3 W 11,9 930-1000 1100 650-700 - - - 96 300-610 20-4 590-790 205-230-240
ISOPAL 4,0 - 30,0 | 49,0 | 16,0 - 1,0 - Ru 34,0 4 W 10,7 960-1040 1140 650-700 - - - 104 460-790 12-4 500-700 220-240-250
PAL CAST - - 250 | 70,0 X 2,5 2,0 - Ir 25,0 4 W 10,5 1030-1050 1170 650-700 - - - 85 360-480 30-2 550-650 140-175-195
Lega in filo « Wire alloy « Alliage en fil - Drahtlegierung « Aleacion en hilo (ISO 22674) ®
AURO 1X FILI PF 610 [ 128 | - [ 164 ] 95 | - - r | 739 4 y 155 | 940-1040 | - - | - -] - 94 470-680 30-14 500-820 | 190-230-280 |
Leghe Co-Cr per metalllo ceramica - Co-Cr PFM alloys - Co-Cr alliages pour céramique - Co-Cr Aufbrennlegierungen - Aleaciones Co-Cr para ceramica (ISO 22674 - ISO 9693-1)
KERAMIT NP | co 630 o 240 W 80 | Mo 30 |  Si,Nb1,0 - 4 W 83 | 13051370 | 1470 850900 | 139 14 | 4262 210 490 10 620 285
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Rivestimento | Crogiolo | Homogenization |  Oxidation Hardening Softening US° Solders Laser Weld Corrosion Cytocompatibility
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Revestimiento| Crisol °C/min. in VAC °C/min. °C/min. °C/min. P PRE POST @ Eocp Ep 1300 I D) NOBIL-METAL’.
P K 950/10 950/5 600/15 900/15 1,2,3,7 Ceram Solder 1 PF (1050°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 100 850 2,74 30,00 0 KERAMIT BIO 998
p K 950/10 950/5 600/15 900/15 1,2,3,6,7 Ceram Solder 1 PF (1050°C) Solder K 10/5 (750°C) Z KERAM'TF 2'0 PLUS 75 910 0,19 6,80 0 KERAMIT BIO PLUS
P K 950/10 950/5 600/15 900/15 1,2,3,6,7 Ceram Solder 1 PF (1050°C) Solder K 10/5 (750°C) Z (F-5) 167 920 0,25 12,10 0 KERAMIT BIO
P K 950/10 950/5 600/15 950/15 3,6,7 Prim Solder X (1105°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 137 805 0,25 8,03 0 KERAMIT 970
P K 950/10 950/5 600/15 950/15 3,6,7 Prim Solder X (1105°C) Solder K 10/5 (750°C) Z KERAMIT 785 80 815 0,28 9,30 0 KERAMIT 960
P K 950/10 950/5 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Prim Solder X (1105°C) Solder K 10/5 (750°C) Z (F-S) 67 810 0,21 9,25 0 KERAMIT 785
P K 950/10 950/5 600/15 900/15 1,2,3,6,7 Ceram Solder 1 PF (1050°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 125 750 0,23 4,10 0 KERAMIT BIO UNO
P K 950/10 950/5 600/15 950/15 3,6,7,8 Prim Solder X (1105°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 72 830 0,27 12,20 0 KERAMIT 750
P K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Prim Solder X (1105°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 75 955 0,46 8,10 0 KERAMIT IMPLA
P K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 135 950 0,03 6,49 0 KERAMIT 550
P K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 148 865 0,25 6,94 0 KERAMIT SILVER
P K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z KERAMIT 515 100 775 0,38 13,59 0 KERAMIT 515
P K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z (F-S) 92 799 2,88 7,00 0 KERAMIT 450 + HV
P K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 55 770 6,31 36,00 0 KERAMIT 400
P K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Prim Solder X (1105°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 100 779 2,76 17,03 0 KERAMIT IMPLA 35
[ K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 150 650 0,82 21,00 0 KERAMIT 150
P K 980/10 980/5 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 121 950 0,07 6,05 0 NEW CER PLUS
P K 980/10 980/5 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 70 960 0,31 6,22 0 NEW CER TOP
P K 980/10 980/5 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z PAL KERAMIT 2 130 1280 0,44 41,12 0 NEW CER USA 88
P K 980/10 980/10 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z S 80 990 0,44 7,10 0 PAL KERAMIT 4
P K 980/10 980/5 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 70 1025 2,57 13,00 0 PAL KERAMIT 3
P K 980/10 980/5 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Solder 1120 (1145°C) Solder K 10/5 (750°C) Z 70 990 0,23 8,10 0 PAL KERAMIT 2
P K 980/10 980/5 600/15 950/15 3,5,6,7,8 Ceram Solder 1 PF (1050°C) Solder K 10/5 (750°C) Z PAL KERAMIT (S) 75 950 0,27 7,53 0 PAL KERAMIT
P K 800/10 800/5 400/15 700/10 1,2,3,6,7,9 Ceram Solder Bio LF (990°C) Solder 700 (710°C) 80 725 0,44 9,70 0 KERAMIT BIO LF
P K-G 800/15 800/10 400/20 800/15 1,2,3,6,7,89 Ceram Solder 970 LF (970°C) Solder 700 (710°C) 66 875 0,43 8,36 0 KERAMIT PERFORMANCE
P K 800/10 800/10 400/15 700/10 1,2,3,6,7,9 Ceram Solder LF (890°C) Solder 700 (710°C) KERAMIT BIO LF 86 750 0,18 3,99 0 KERAMIT LF
P K-G 930/15 930/5 450/15 600/15 1,2,3,6,7,89 Ceram Solder Bio LF (990°C) Solder 700 (710°C) (F-S) 85 750 1,50 30,00 0 KERAMIT PRESS LF
P K-G 800/10 800/10 450/15 800/10 [ 1,2,3,6,7,8,9 Ceram Solder Bio LF (990°C) Solder 700 (710°C) 100 730 0,35 8,36 0 KERAMIT ECO LF
P K 800/10 800/5 450/15 800/10 1,2,3,6,7, Ceram Solder Bio LF (990°C) Solder 700 (710°C) 35 450 6,17 11,36 0 KERAMIT 300 LF+
P K 900/10 900/5 450/15 750/15 1,2,3,6,7,8,9 Ceram Solder Bio LF (990°C) Solder 700 (710°C) 79 374 532 6,87 0 PAL KERAMIT LF PLUS
p K 880/10 880/5 450/15 75015 | 1,2,3,6,7,8,9 Ceram Solder Bio LF (990°C) Solder 700 (710°C) PAL KE;@M'T LF 39 580 0,48 8,50 0 PAL KERAMIT LF
P K 900/10 900/5 450/15 800/10 1,2,3,6,7,89 Ceram Solder Bio LF (990°C) Solder 700 (710°C) X-5) 62 370 6,90 8,93 0 KERAMIT PRESS LF ECO
C&B G - - 400/20 700/15 1,2,11 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 68 805 0,31 9,80 0 AUROCAST 8
C&B G - - 400/15 700/10 1,2,11 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 193 850 0,29 8,07 0 MASTERGOLD
C&B G - - 400/15 700/10 1,2 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 180 860 1,67 9,00 0 AUROCAST 3
C&B G - - 400/15 700/10 1,2,3,4,5,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) AUROCAST 2 80 845 0,30 7,55 0 AUROCAST 2
C&B G - - 400/20 700/15 1,2,3,4,56 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) (F-5) 71 850 0,45 7,50 0 AUROCAST 6
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,4,56 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 104 850 0,15 12,00 0 AURIDIUM
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 85 790 0,31 8,00 0 AURO 1X
C&B G - - 400/15 700/10 1,2,3,4,5,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 107 750 0,35 10,00 0 AUROCAST 4
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 92 790 1,90 11,00 0 CASTORO 1
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 95 770 0,22 10,00 0 ILOR F
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 110 760 0,37 12,00 0 ILOR 56
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 160 770 0,28 11,00 0 ILOR F2 PT
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) ILOR 56 100 710 0,36 18,00 0 SKELETON
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) (F-S) 125 540 1,65 6,10 0 ILOR 43
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 85 540 0,42 14,00 0 ILOR 40
C&B G - - 400/15 700/10 2,3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 65 550 1,90 12,00 0 CRW F
C&B G - - 400/15 700/10 2,3 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 59 560 0,41 13,00 0 CRW G
C&B G - - 400/15 700/10 3 Solder CRW (835°C) Solder 750 (755°C) 87 400 12,4 26,00 0 NOBIL PAL
C&B G - - 400/15 700/10 3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 96 510 0,51 24,00 0 NOBIL CAST
C&B G - - 400/15 700/10 3 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) PAL KERAMIT LF 75 340 5,47 19,00 0 ORPACAST
C&B G - - 400/15 700/10 3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) (X-9) 70 450 7,30 25,00 0 PLATINCAST
C&B G - - 400/15 700/10 3,6 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 50 375 5,76 24,00 0 ISOPAL
C&B G - - 400/15 700/10 3 Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) 61 370 5,86 18,00 0 PAL CAST
| B | G - \ - | 400715 | 700710 | 10 \ Auridium Solder (840°C) Solder 750 (755°C) \ - 101 820 | 039 | 1200 | 0 | AURO 1 X FILI PF
p | 960/5 | 960/5 | - |- | 35678 | Keramit NP Solder - | - 128 640 | 434 | 373 | 0 | KERAMIT NP
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7= Corone e ponti poco estesi (ceramica) / Crowns and short bridges (PFM) / Couronnes et petits bridges (géramique) | Kronen u. kleine Brij_cken (_Keramik) /Cgronasypequeﬁos puentes(ceya’m\ca,) Pre and post solders suggested (choose the post solder accor- X= Ip “pA- Oir]essur}adtot‘o;s‘idté'/ no citotoxicity / aucune cytotoxicité / keine Zytotoxizitét / ninguna citotoxicidad Hilo = Metal-ceramic adhes)ion:_minjmum requirement 25 MPa
8- orone e pon e (ceramica) | Crous anlonbrdes (PFM)  Couronnes et brides mprtars (cramique)/ Kronen u. welspanige ricken (Kerami)/ Cotonas y grandes pueres créica) e s o et (o s e e b 2 ooty Chstomin U Sl T osise oot | e St citonciad gt 008025 mm et eram b Faerbunt, Virdesantordanng 25 o
9= Per ceramiche LFC - Alta espansione / For low fusing - High expansion ceramics /Pour céramique, basse fusion - Expansion élevée /Filr niedrigschmelzende, hochexpandierende Keramik / Para ceramica won c%ram‘\qpue utlée) f temperaure de raval S= StiscelStps/Bandes/Band/Tiras P 3; T ot | modarsts cito{oxidty i cyto{tt)xidté modare] rr%a‘mge Jotodgtit | ioto )gddad moderada D 1,90 mm Adhesion metal-ceramicar o e demandgdo % WP

de baja fusion - Elevada expansion
Gandi / Clasps / Crochets / Klammern / Ganchos

Corone complete/Complete crowns/Couronnes complétes/Vollkronen/Coronas completas

Empfohlene Vor-und Nachlote (das Nachlot entsprechend der
verwendeten Keramik wahlen) und Arbeitstemperaturen

Pre y post soldaduras utilizadas (elegir la post-saldadura con
relacion a la ceramica utilizada) y temperatura de trabajo

4= severa citotossicita / hard citotoxicity / cytotoxicité severe / schwere Zytotoxizitat / citotoxicidad severa



