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	 Au	 Pt	 Pd	 Ag	 Cu	 In	 Zn	 Sn	 Ga
	 %	 %	 %	 %	 %	 %	 %	 %	 %

	KERAMIT BIO 998	 99,8	 -	 -	 x	 -	 x	 x	 -	 -	 Mn	 99,8	 1	 Y	 19,2	 1070-1090	 1230	 800	 15,6	 15,8	 25,0	 77	 –   20	 35-30	   –   138	 40-40-40	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 900/15	 1, 2, 3, 7	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  100	 850	 2,74	 30,00	 0	 KERAMIT BIO 998
 KERAMIT BIO PLUS	 87,8	 9,35	 -	 -	 -	 1,2	 x	 -	 -	 Ir, Rh, Ta, Fe	 97,8	 4	 Y	 18,6	 1055-1080	 1230	 800	 14,6	 14,8	 37,51	 95	 410-490	 16-12	 510-590	 190-215-225	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 900/15	 1, 2, 3, 6, 7	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z	 	 75	 910	 0,19	 6,80	 0	 KERAMIT BIO PLUS
	KERAMIT BIO	 86,0	 12,0	 -	 -	 -	 1,7	 x	 -	 -	 Ir	 98,1	 4	 Y	 18,6	 1060-1180	 1330	 800	 14,0	 14,2	 42,5	 91	 430-490	 16-12	 530-570	 170-190-200	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 900/15	 1, 2, 3, 6, 7	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  167	 920	 0,25	 12,10	 0	 KERAMIT BIO
	KERAMIT 970	 84,5	 7,0	 4,9	 1,0	 -	 1,8	 x	 -	 -	 Fe, Ir	 96,7	 4	 Y	 18,0	 1090-1220	 1370	 800	 14,1	 14,4	 44,3	 94	 470-650	 14-8	 620-730	 180-205-225	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 950/15	 3, 6, 7	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z	 	 137	 805	 0,25	 8,03	 0	 KERAMIT 970
	KERAMIT 960	 82,0	 12,0	 1,9	 2,0	 -	 2,0	 -	 -	 -	 Ru	 96,0	 4	 Y	 18,4	 1120-1200	 1350	 800	 14,1	 14,2	 41,26	 93	 380-490	 7-5	 650-740	 160-190-205	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 950/15	 3, 6, 7	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  80	 815	 0,28	 9,30	 0	 KERAMIT 960
	KERAMIT 785	 78,5	 9,8	 7,7	 -	 -	 3,7	 -	 x	 -	 Ru	 96,1	 4	 Y	 17,6	 1110-1230	 1400	 800	 13,9	 14,1	 34,38	 102	 510-580	 12-8	 630-680	 220-250-290	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z	 	 67	 810	 0,21	 9,25	 0	 KERAMIT 785
	KERAMIT BIO UNO	 75,5	 15,0	 -	 5,2	 1,0	 2,0	 -	 -	 -	 Ir, Ru, Fe	 91,1	 3	 Y	 17,6	 1070-1110	 1350	 800	 14,7	 14,9	 46,4	 110	 280-400	 16-8	 445-530	 180-240-250	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 900/15	 1, 2, 3, 6, 7	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  125	 750	 0,23	 4,10	 0	 KERAMIT BIO UNO
	KERAMIT 750	 75,0	 4,3	 8,5	 9,0	 x	 1,7	 -	 x	 -	 Fe, Ir	 88,0	 4	 Y	 16,2	 1160-1230	 1380	 800	 14,6	 14,8	 37,78	 100	 490-570	 12-8	 640-670	 180-200-225	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 950/15	 3, 6, 7, 8	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z	 	 72	 830	 0,27	 12,20	 0	 KERAMIT 750
	KERAMIT IMPLA	 62,0	 -	 28,4	 -	 -	 8,0	 -	 -	 1,5	 Ru	 90,5	 4	 W	 15,1	 1110-1250	 1400	 820	 14,0	 14,2	 39,26	 130	 550-595	 12-7	 600-720	 240-255-280	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  75	 955	 0,46	 8,10	 0	 KERAMIT IMPLA
	KERAMIT 550	 55,0	 x	 34,4	 -	 -	 8,5	 -	 -	 1,5	 Ir	 90,0	 4	 W	 14,6	 1180-1260	 1410	 850	 13,8	 14,1	 39,55	 120	 430-610	 24-15	 640-780	 250-260-295	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  135	 950	 0,03	 6,49	 0	 KERAMIT 550
	KERAMIT SILVER	 52,0	 -	 26,9	 16,0	 -	 2,5	 -	 2,5	 -	 Ru	 79,0	 4	 W	 13,8	 1180-1260	 1410	 800	 14,3	 14,5	 46,06	 118	 520-600	 20-10	 670-700	 225-240-300	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  148	 865	 0,25	 6,94	 0	 KERAMIT SILVER	
	KERAMIT 515	 51,5	 -	 38,4	 -	 -	 8,5	 -	 -	 1,5	 Ru	 90,0	 4	 W	 13,5	 1190-1300	 1410	 850	 13,7	 14,1	 36,02	 119	 530-610	 25-20	 670-800	 250-260-290	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  100	 775	 0,38	 13,59	 0	 KERAMIT 515
	KERAMIT 450 + HV	 45,0	 -	 38,9	 5,0	 -	 8,6	 -	 x	 1,4	 Re, Ru	 84,2	 4	 W	 13,6	 1215-1305	 1400	 820	 13,9	 14,2	 35,24	 140	 550-600	 19-10	 780-800	 240-250-270	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  92	 799	 2,88	 7,00	 0	 KERAMIT 450 + HV
	KERAMIT 400	 40,0	 -	 35,0	 16,0	 -	 7,8	 -	 -	 1,1	 Ru	 75,1	 4	 W	 12,8	 1150-1290	 1410	 820	 13,9	 14,1	 48,82	 120	 605-555	 17-8	 825-810	 200-270-280	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  55	 770	 6,31	 36,00	 0	 KERAMIT 400
	KERAMIT IMPLA 35	 35,1	 -	 39,9	 18,0	 -	 2,5	 -	 2,5	 1,5	 Re, Ru	 75,1	 4	 W	 13,1	 1200-1320	 1400	 820	 14,5	 14,8	 40,3	 119	 405-595	 27-18	 670-830	 210-260-270	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  100	 779	 2,76	 17,03	 0	 KERAMIT IMPLA 35
	KERAMIT 150	 15,0	 -	 52,2	 20,2	 -	 6,0	 -	 5,3	 1,0	 Ru	 67,5	 4	 W	 12,3	 1130-1250	 1400	 820	 14,2	 14,5	 40,91	 115	 600-680	 20-17	 620-780	 255-270-280	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  150	 650	 0,82	 21,00	 0	 KERAMIT 150
	NEW CER PLUS	 6,0	 -	 74,7	 8,5	 -	 3,5	 -	 -	 7,0	 Ru	 81,0	 4	 W	 10,9	 1130-1240	 1390	 820	 13,7	 14,0	 32,92	 116	 600-620	 30-15	 700-800	 290-300-340	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  121	 950	 0,07	 6,05	 0	 NEW CER PLUS
	NEW CER TOP	 2,0	 -	 75,0	 10,0	 -	 6,0	 -	 -	 6,6	 Ru	 77,4	 4	 W	 11,2	 1150-1295	 1400	 820	 14,0	 14,3	 32,22	 110	 620-680	 34-29	 800-915	 270-320-340	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  70	 960	 0,31	 6,22	 0	 NEW CER TOP	
	NEW CER USA 88	 2,0	 -	 78,8	 -	 10,0	 -	 -	 -	 9,0	 Ru	 81,0	 4	 W	 10,9	 1120-1240	 1390	 820	 13,8	 14,1	 49,4	 110	 650-750	 13-6	 720-840	 295-380-390	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  130	 1280	 0,44	 41,12	 0	 NEW CER USA 88
 PAL KERAMIT 4	 4,5	 -	 77,3	 7,2	 -	 -	 -	 4,0	 6,0	 Ge, Ru	 82,3	 4	 W	 11,7	 1170-1295	 1400	 820	 14,1	 14,3	 45,75	 130	 585-585	 28-28	 855-855	 255-255-255	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  80	 990	 0,44	 7,10	 0	 PAL KERAMIT 4
	PAL KERAMIT 3	 4,0	 -	 62,7	 20,0	 -	 1,5	 -	 10,0	 1,7	 Ru, Re	 66,78	 4	 W	 10,8	 1140-1270	 1400	 820	 14,5	 14,8	 46,55	 103	 475-530	 25-14	 830-915	 255-275-285	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  70	 1025	 2,57	 13,00	 0	 PAL KERAMIT 3
	PAL KERAMIT 2	 2,0	 -	 60,0	 26,0	 -	 6,0	 -	 5,0	 x	 Ir	 62,1	 4	 W	 11,2	 1190-1260	 1410	 820	 14,3	 14,6	 30,26	 121	 560-620	 32-22	 680-820	 210-270-280	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  70	 990	 0,23	 8,10	 0	 PAL KERAMIT 2
	PAL KERAMIT 	 -	 -	 57,4	 32,0	 -	 1,0	 -	 8,0	 1,5	 Ru	 57,5	 4	 W	 11,2	 1080-1240	 1390	 820	 14,6	 14,9	 39,35	 120	 530-560	 22-18	 720-840	 280-340-355	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  75	 950	 0,27	 7,53	 0	 PAL KERAMIT 

	KERAMIT BIO LF	 73,0	 9,6	 -	 13,7	 -	 -	 2,0	 -	 -	 Ir, Rh, Ta, Fe	 83,5	 4	 Y	 16,2	 990-1090	 1190	 730	 15,7	 16,1	 31,11	 94	 360-490	 11-8	 440-560	 160-185-200	 P	 K	 800/10	 800/5	 400/15	 700/10	 1, 2, 3, 6, 7, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  80	 725	 0,44	 9,70	 0	 KERAMIT BIO LF
	KERAMIT PERFORMANCE	 72,2	 9,0	 -	 15,0	 -	 -	 2,4	 -	 -	 Ir, Rh, Ta, Fe	 82,0	 3	 Y	 16,1	 980-1075	 1190	 730	 16,2	 16,6	 31,17	 98	 315-380	 16-11	 420-540	 165-180-200	 P	 K-G	 800/15	 800/10	 400/20	 800/15	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder 970 LF (970°C)	 Solder 700 (710°C)		  66	 875	 0,43	 8,36	 0	 KERAMIT PERFORMANCE
	KERAMIT LF	 72,0	 9,0	 -	 11,2	 4,8	 1,0	 1,9	 -	 -	 Ir	 81,1	 4	 Y	 16,5	 950-1040	 1190	 730	 16,0	 16,2	 31,4	 97	 350-520	 15-8	 550-670	 175-200-235	 P	 K	 800/10	 800/10	 400/15	 700/10	 1, 2, 3, 6, 7, 9	 Ceram Solder LF (890°C)	 Solder 700 (710°C)		  86	 750	 0,18	 3,99	 0	 KERAMIT LF
	KERAMIT PRESS LF	 64,0	 2,0	 10,6	 20,0	 -	 1,0	 2,0	 -	 -	 Ir, Fe	 76,8	 3	 Y	 15,1	 1135-1225	 1350	 800	 15,9	 16,3	 45,29	 95	 265-480	 24-12	 380-610	 160-205-225	 P	 K-G	 930/15	 930/5	 450/15	 600/15	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  85	 750	 1,50	 30,00	 0	 KERAMIT PRESS LF
	KERAMIT ECO LF	 57,0	 -	 10,6	 29,2	 -	 3,0	 -	 -	 -	 Ir	 67,8	 3	 Y	 14,2	 1065-1165	 1290	 800	 16,5	 16,8	 27,68	 101	 260-530	 20-16	 380-600	 155-230-250	 P	 K-G	 800/10	 800/10	 450/15	 800/10	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  100	 730	 0,35	 8,36	 0	 KERAMIT ECO LF
	KERAMIT 300 LF+	 30,6	 2,0	 21,1	 35,4	 -	 10,5	 -	 -	 -	 Ru, Fe	 53,8	 4	 Y	 12,2	 1030-1110	 1250	 800	 16,6	 17,0	 46,71	 90	 370-450	 5-3	 550-615	 200-210-220	 P	 K	 800/10	 800/5	 450/15	 800/10	 1, 2, 3, 6, 7, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  35	 450	 6,17	 11,36	 0	 KERAMIT 300 LF+
	PAL KERAMIT LF PLUS	 -	 -	 39,8	 49,0	 -	 8,0	 1,0	 2,0	 -	 Ru	 40	 4	 W	 10,8	 1100-1190	 1320	 800	 16,4	 16,7	 59,69	 110	 385-390	 6-5	 595-610	 205-220-225	 P	 K	 900/10	 900/5	 450/15	 750/15	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  79	 374	 5,32	 6,87	 0	 PAL KERAMIT LF PLUS
	PAL KERAMIT LF	 -	 -	 39,8	 51,8	 -	 2,1	 4,0	 2,1	 -	 Ru	 40,0	 3	 W	 10,6	 1070-1140	 1280	 800	 15,9	 16,2	 64,47	 100	 300-580	 20-8	 570-790	 155-220-250	 P	 K	 880/10	 880/5	 450/15	 750/15	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  39	 580	 0,48	 8,50	 0	 PAL KERAMIT LF
	KERAMIT PRESS LF ECO	 -	 -	 37,8	 55,5	 -	 x	 3,5	 2,5	 -	 Ru	 37,95	 4	 W	 10,8	 1090-1190	 1340	 800	 16,5	 16,9	 45,51	 105	 420-470	 12-10	 620-650	 190-210-220	 P	 K	 900/10	 900/5	 450/15	 800/10	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  62	 370	 6,90	 8,93	 0	 KERAMIT PRESS LF ECO
	

 AUROCAST 8	 85,4	 -	 x	 9,0	 5,0	 -	 -	 -	 -	 Ir	 86,0	 3	 Y	 17,6	 950-1010	 1130	 700	 -	 -	 -	 105	 320-350	 46-42	 120-135	 110-130-140	 C&B	 G	 -	 -	 400/20	 700/15	 1, 2, 11	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  68	 805	 0,31	 9,80	 0	 AUROCAST 8
	MASTERGOLD	 77,0	 -	 1,0	 13,5	 7,9	 -	 x	 -	 -	 Ir	 78,1	 2	 Y	 15,5	 905-970	 1070	 650-700	 -	 -	 -	 78	 180-195	 46-46	 347-430	 90-95-105	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 1, 2, 11	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  193	 850	 0,29	 8,07	 0	 MASTERGOLD
	AUROCAST 3	 72,5	 -	 2,4	 14,6	 8,4	 -	 2,0	 -	 -	 Ir	 75,0	 3	 Y	 15,5	 880-935	 1040	 650-700	 -	 -	 -	 80	 270-380	 26-2	 350-550	 120-135-140	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 1, 2	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)	 	 180	 860	 1,67	 9,00	 0	 AUROCAST 3
	AUROCAST 2	 72,0	 4,0	 -	 10,9	 12,0	 -	 1,0	 -	 -	 Ir	 76,0	 4	 Y	 15,1	 895-945	 1060	 650-700	 -	 -	 -	 99	 370-580	 27-9	 530-700	 165-210-285	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 1, 2, 3, 4, 5, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  80	 845	 0,30	 7,55	 0	 AUROCAST 2
	AUROCAST 6	 70,0	 5,5	 -	 13,6	 9,9	 -	 x	 -	 -	 Ir	 75,6	 4	 Y	 15,3	 910-975	 1090	 650-700	 -	 -	 -	 112	 390-650	 34-11	 595-820	 170-220-250	 C&B	 G	 -	 -	 400/20	 700/15	 1, 2, 3, 4, 5, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  71	 850	 0,45	 7,50	 0	 AUROCAST 6
	AURIDIUM	 70,0	 1,8	 4,0	 5,2	 14,2	 -	 4,7	 -	 -	 Ir	 75,8	 4	 Y	 15,1	 855-905	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 90	 360-610	 30-4	 400-700	 160-230-245	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 4, 5, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  104	 850	 0,15	 12,00	 0	 AURIDIUM
	AURO 1X	 68,0	 1,5	 3,5	 15,2	 8,3	 -	 3,4	 -	 -	 Ir	 73,0	 4	 Y	 15,6	 860-910	 1030	 650-700	 -	 -	 -	 88	 350-500	 36-4	 400-700	 155-200-230	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  85	 790	 0,31	 8,00	 0	 AURO 1X
	AUROCAST 4	 64,0	 3,4	 -	 18,7	 12,5	 -	 1,3	 -	 -	 Ir	 67,5	 4	 Y	 14,7	 860-900	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 103	 470-720	 25-10	 550-780	 190-230-290	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 1, 2, 3, 4, 5, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)	 	 107	 750	 0,35	 10,00	 0	 AUROCAST 4
	CASTORO 1	 62,0	 1,0	 4,0	 14,4	 15,6	 -	 3,0	 -	 -	 Ir	 67,0	 3	 Y	 14,4	 850-900	 1010	 650-700	 -	 -	 -	 92	 290-500	 17-2	 400-600	 155-205-235	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  92	 790	 1,90	 11,00	 0	 CASTORO 1
	ILOR F	 58,8	 1,6	 3,2	 22,4	 12,7	 -	 1,3	 -	 -	 Ir	 63,6	 4	 Y	 13,9	 870-920	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 101	 450-760	 20-4	 530-820	 150-265-275	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  95	 770	 0,22	 10,00	 0	 ILOR F
	ILOR 56	 56,0	 -	 4,0	 25,0	 13,8	 x	 1,0	 -	 -	 Ir	 60,0	 4	 Y	 13,5	 855-910	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 92	 380-710	 36-4	 510-730	 190-255-260	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  110	 760	 0,37	 12,00	 0	 ILOR 56
	ILOR F2 PT	 54,0	 2,0	 3,4	 26,5	 13,5	 x	 -	 -	 -	 Ir	 59,4	 4	 Y	 13,7	 835-920	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 90	 340-470	 16-4	 400-750	 170-250-268	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  160	 770	 0,28	 11,00	 0	 ILOR F2 PT
	SKELETON	 52,5	 -	 5,4	 28,6	 12,4	 -	 1,0	 -	 -	 Ir	 57,9	 3	 Y	 13,5	 870-980	 1080	 650-700	 -	 -	 -	 96	 300-550	 14-2	 410-820	 160-220-265	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)	 	 100	 710	 0,36	 18,00	 0	 SKELETON
	ILOR 43	 43,0	 x	 6,25	 40,5	 8,0	 x	 1,0	 -	 -	 Ir	 50,0	 3	 Y	 13,1	 900-1005	 1090	 650-700	 -	 -	 -	 93	 280-610	 35-10	 450-770	 170-260-280	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  125	 540	 1,65	 6,10	 0	 ILOR 43
	ILOR 40	 40,0	 x	 6,0	 43,5	 8,0	 x	 1,0	 -	 -	 Ir	 47,0	 4	 Y	 13,0	 880-1000	 1100	 650-700	 -	 -	 -	 92	 350-690	 24-6	 510-840	 190-200-290	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  85	 540	 0,42	 14,00	 0	 ILOR 40	
	CRW F	 30,0	 -	 13,0	 43,5	 12,4	 -	 1,0	 -	 -	 Ir	 43,0	 3	 W	 12,3	 825-915	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 94	 240-560	 18-2	 500-700	 190-230-255	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  65	 550	 1,90	 12,00	 0	 CRW F
	CRW G	 30,0	 -	 14,4	 38,0	 -	 15,5	 2,0	 -	 -	 Ir	 44,5	 4	 Y	 12,0	 905-980	 1090	 650-700	 -	 -	 -	 90	 400-540	 11-7	 440-590	 160-200-210	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  59	 560	 0,41	 13,00	 0	 CRW G
	NOBIL PAL	 20,0	 -	 19,9	 40,0	 -	 18,0	 2,0	 -	 -	 Ru	 40,0	 3	 Y	 11,6	 870-940	 1060	 650-700	 -	 -	 -	 85	 320-470	 15-4	 550-750	 160-190-210	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3	 Solder CRW (835°C)	 Solder 750 (755°C)		  87	 400	 12,4	 26,00	 0	 NOBIL PAL
	NOBIL CAST	 10,0	 -	 20,9	 58,0	 9,5	 -	 1,5	 -	 -	 Ru	 31,0	 3	 W	 11,2	 970-1020	 1120	 650-700	 -	 -	 -	 101	 260-390	 25-5	 650-840	 160-195-200	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  96	 510	 0,51	 24,00	 0	 NOBIL CAST	
	ORPACAST	 6,5	 -	 19,9	 60,0	 12,0	 -	 1,5	 -	 -	 Ru	 26,5	 3	 W	 11,2	 890-990	 1090	 650-700	 -	 -	 -	 86	 295-590	 16-4	 500-650	 120-135-140	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  75	 340	 5,47	 19,00	 0	 ORPACAST	
	PLATINCAST	 6,0	 5,0	 19,9	 55,0	 13,0	 -	 1,0	 -	 -	 Ru	 31,0	 3	 W	 11,9	 930-1000	 1100	 650-700	 -	 -	 -	 96	 300-610	 20-4	 590-790	 205-230-240	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  70	 450	 7,30	 25,00	 0	 PLATINCAST
	ISOPAL	 4,0	 -	 30,0	 49,0	 16,0	 -	 1,0	 -	 -	 Ru	 34,0	 4	 W	 10,7	 960-1040	 1140	 650-700	 -	 -	 -	 104	 460-790	 12-4	 500-700	 220-240-250	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  50	 375	 5,76	 24,00	 0	 ISOPAL
	PAL CAST	 -	 -	 25,0	 70,0	 x	 2,5	 2,0	 -	 -	 Ir	 25,0	 4	 W	 10,5	 1030-1050	 1170	 650-700	 -	 -	 -	 85	 360-480	 30-2	 550-650	 140-175-195	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  61	 370	 5,86	 18,00	 0	 PAL CAST

	AURO 1X FILI PF	 61,0	 12,8	 -	 16,4	 9,5	 -	 x	 -	 -	 Ir	 73,9	 4	 Y	 15,5	 940-1040	 -	 -	 -	 -	 -	 94	 470-680	 30-14	 500-820	 190-230-280	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 10	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)	 -	 101	 820	 0,39	 12,00	 0	 AURO 1 X FILI PF	

	KERAMIT NP	 Co	 63,0	 Cr	 24,0	 W	 8,0	 Mo	 3,0	            Si, Nb	 1,0	 -	 4	 W	 8,3	 1305-1370	 1470	 850-900	 13,9	 14	 42,62	 210	 490	 10	 620	 285	 P	 K	 960/5	 960/5	 -	 -	 3, 5, 6, 7, 8	 Keramit NP Solder	 -	 -	 -128	 649	 4,34	 37,3	 0	 KERAMIT NP	

Altri
Others
Autres
Andere
Otros

Au &
PGM

%

Tipo
Type
Type
Typ
Tipo

A

Colore
Colour
Couleur
Farbe
Color

B

Densità
Density
Densité
Dichte

Densidad
g/cm3

Intervallo fusione
Melting range

Intervalle de fusion
Schmelzintervall

Intervalo de fusión
°C

Temperatura preriscaldo
Burn-out temperature
Temp. de préchauffage
Vorwärmtemperatur

Temp. de precalientam.
°C

Modulo elastico
Modulus of elasticity
Module d’élasticité

E-Modul
Módulo de elasticidad

GPa

  Carico di rottura 
Tensile strength

Résis. à la traction
Zugfestigkeit

Résis. a la tracción
MPa

   Durezza Vickers
Vickers hardness
Dureté Vickers
Vickershärte

Dureza Vickers
HV 5/30

x < 1,0%  
* = 	Per ceramiche LF, resine e compositi/ 
		� For LF ceramics, resins and composites/
		� Pour céramiques à B.F., resines et 

composites/
		� Für niedrigschmelzende, 

hochexpandierende Keramik, Kunststoff 
und Komposit/

		� Para ceràmicas B.F., resinas y composites

B	 Y=	 giallo	 W=	 bianco	 	 yellow		  white	 	 jaune		  blanc	 	 Gelb		  Weiß	 	 amarillo	 blanco

Type 1/2=	 corone singole/ single crowns/ couronnes/ 
individuelles/ Einzelkronen/ corona unitaria 

Type 3=	 ponti/ bridges/ bridges/ Brücken/ puentes
Type 4=	 manufatti con alta resistenza a sezione 

molto piccola/ high resistance structures 
with reduced section/ structures à haute 
résistance avec section trés petite/ Strukturen 
mit hoher Festigkeit bei sehr kleinem 
Querschnitt/ piezas de secciòn muy fina con 
alta resistencia

    E	 s =	 stemprato	 sh =	 auto-temprato	 h =	 temprato	
		  softened		  self-hardened		  hardened		
		  recuit		  auto-endurci		  endurci		
		  weichgeglüht		 selbstgehärtet		  gehärtet		
		  ablandado		  auto-endurecido		  endurecido	

CET
CTE
CET
WAK
CET

25-500°C / 25-600°C

C E E Limite elastico
Yield strength

Limite élastique
Dehngrenze

Límite de elasticidad
MPa

E

C 10-6 . K-1 F C&B =	 Con grafite	 P =	 Fosfatico
	 With graphite		  Phosfate
	 Avec graphite		  Phosphatique
	 Mit Grafit		  Phosphat
	 Con grafito		  Fosfático

G G =	 Grafite	 K =	 Ceramica
	 Graphite		  Ceramic
	 Graphite		  Céramique
	 Grafit		  Keramik
	 Grafito		  Cerámico

H	 1 = Intarsi occlusali/One surface inlays/Inlays une face/Einflächige Inlays/Incrustacciones cara oclusal
	 2 = Intarsi MO/One and two surface inlays/Inlays une et deux faces/Ein- und zweiflächige Inlays/Incrustacciones una y dos caras
	 3 = �Corone 3/4, onlay, ponti poco estesi - 3/4 crowns, onlays, short bridges - Couronnes 3/4, onlays, petits bridges - 3/4 Kronen, Onlays, Kleine 

Brücken - Coronas 3/4, onlays y pequeños puentes
	 4 = Scheletrati/Partial dentures/Squelettés/Modellguß/Esqueléticos

Leghe per ceramica • PFM alloys • Alliages pour céramique • Aufbrennlegierungen  •  Aleaciones para cerámica (ISO 22674 – ISO 9693-1)

Leghe universali* • Universal alloys* • Alliages universels* • Universallegierungen* • Aleaciones universales* (ISO 22674 – ISO 9693-1)

Leghe per resina • C&B Alloys • Alliages pour C&B • Gusslegierungen • Aleaciones para C y P (ISO 22674)

Lega in filo • Wire alloy • Alliage en fil • Drahtlegierung • Aleación en hilo (ISO 22674)

Leghe Co-Cr per metalllo ceramica - Co-Cr PFM alloys - Co-Cr alliages pour céramique - Co-Cr Aufbrennlegierungen - Aleaciones Co-Cr para ceràmica (ISO 22674 - ISO 9693-1)

DENTAL
ALLOYS 0 5 4 6
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P

Adesione
Adhesion
Adhésion

Haftverbund
Adhesión
Rb (MPa)

Q

A



Eocp Ep I300 Ip

Citocompatibilità
Cytocompatibility
Citocompatibilité
Zytokompatibilität
Citocompatibilidad

Stempera
Softening

Recuit
Weichglühen

Ablandamiento
°C/min.

Omogeneizzazione
Homogenization
Homogénéisation
Homogenisierung
Homogeneización

°C/min. in VAC

Ossidazione
Oxidation
Oxydation
Oxidbrand
Oxidación
°C/min.

Tempera
Hardening

Durcissement
Härten

Endurecimiento
°C/min.

Rivestimento
Investment
Revêtement

Einbettmasse
Revestimiento

F
Crogiolo
Crucible
Creuset
Tiegel
Crisol

G Uso
Use

Emploi
Indikation

Empleo

H

	KERAMIT BIO 998	 99,8	 -	 -	 x	 -	 x	 x	 -	 -	 Mn	 99,8	 1	 Y	 19,2	 1070-1090	 1230	 800	 15,6	 15,8	 25,0	 77	 –   20	 35-30	   –   138	 40-40-40	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 900/15	 1, 2, 3, 7	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  100	 850	 2,74	 30,00	 0	 KERAMIT BIO 998
 KERAMIT BIO PLUS	 87,8	 9,35	 -	 -	 -	 1,2	 x	 -	 -	 Ir, Rh, Ta, Fe	 97,8	 4	 Y	 18,6	 1055-1080	 1230	 800	 14,6	 14,8	 37,51	 95	 410-490	 16-12	 510-590	 190-215-225	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 900/15	 1, 2, 3, 6, 7	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z	 	 75	 910	 0,19	 6,80	 0	 KERAMIT BIO PLUS
	KERAMIT BIO	 86,0	 12,0	 -	 -	 -	 1,7	 x	 -	 -	 Ir	 98,1	 4	 Y	 18,6	 1060-1180	 1330	 800	 14,0	 14,2	 42,5	 91	 430-490	 16-12	 530-570	 170-190-200	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 900/15	 1, 2, 3, 6, 7	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  167	 920	 0,25	 12,10	 0	 KERAMIT BIO
	KERAMIT 970	 84,5	 7,0	 4,9	 1,0	 -	 1,8	 x	 -	 -	 Fe, Ir	 96,7	 4	 Y	 18,0	 1090-1220	 1370	 800	 14,1	 14,4	 44,3	 94	 470-650	 14-8	 620-730	 180-205-225	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 950/15	 3, 6, 7	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z	 	 137	 805	 0,25	 8,03	 0	 KERAMIT 970
	KERAMIT 960	 82,0	 12,0	 1,9	 2,0	 -	 2,0	 -	 -	 -	 Ru	 96,0	 4	 Y	 18,4	 1120-1200	 1350	 800	 14,1	 14,2	 41,26	 93	 380-490	 7-5	 650-740	 160-190-205	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 950/15	 3, 6, 7	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  80	 815	 0,28	 9,30	 0	 KERAMIT 960
	KERAMIT 785	 78,5	 9,8	 7,7	 -	 -	 3,7	 -	 x	 -	 Ru	 96,1	 4	 Y	 17,6	 1110-1230	 1400	 800	 13,9	 14,1	 34,38	 102	 510-580	 12-8	 630-680	 220-250-290	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z	 	 67	 810	 0,21	 9,25	 0	 KERAMIT 785
	KERAMIT BIO UNO	 75,5	 15,0	 -	 5,2	 1,0	 2,0	 -	 -	 -	 Ir, Ru, Fe	 91,1	 3	 Y	 17,6	 1070-1110	 1350	 800	 14,7	 14,9	 46,4	 110	 280-400	 16-8	 445-530	 180-240-250	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 900/15	 1, 2, 3, 6, 7	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  125	 750	 0,23	 4,10	 0	 KERAMIT BIO UNO
	KERAMIT 750	 75,0	 4,3	 8,5	 9,0	 x	 1,7	 -	 x	 -	 Fe, Ir	 88,0	 4	 Y	 16,2	 1160-1230	 1380	 800	 14,6	 14,8	 37,78	 100	 490-570	 12-8	 640-670	 180-200-225	 P	 K	 950/10	 950/5	 600/15	 950/15	 3, 6, 7, 8	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z	 	 72	 830	 0,27	 12,20	 0	 KERAMIT 750
	KERAMIT IMPLA	 62,0	 -	 28,4	 -	 -	 8,0	 -	 -	 1,5	 Ru	 90,5	 4	 W	 15,1	 1110-1250	 1400	 820	 14,0	 14,2	 39,26	 130	 550-595	 12-7	 600-720	 240-255-280	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  75	 955	 0,46	 8,10	 0	 KERAMIT IMPLA
	KERAMIT 550	 55,0	 x	 34,4	 -	 -	 8,5	 -	 -	 1,5	 Ir	 90,0	 4	 W	 14,6	 1180-1260	 1410	 850	 13,8	 14,1	 39,55	 120	 430-610	 24-15	 640-780	 250-260-295	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  135	 950	 0,03	 6,49	 0	 KERAMIT 550
	KERAMIT SILVER	 52,0	 -	 26,9	 16,0	 -	 2,5	 -	 2,5	 -	 Ru	 79,0	 4	 W	 13,8	 1180-1260	 1410	 800	 14,3	 14,5	 46,06	 118	 520-600	 20-10	 670-700	 225-240-300	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  148	 865	 0,25	 6,94	 0	 KERAMIT SILVER	
	KERAMIT 515	 51,5	 -	 38,4	 -	 -	 8,5	 -	 -	 1,5	 Ru	 90,0	 4	 W	 13,5	 1190-1300	 1410	 850	 13,7	 14,1	 36,02	 119	 530-610	 25-20	 670-800	 250-260-290	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  100	 775	 0,38	 13,59	 0	 KERAMIT 515
	KERAMIT 450 + HV	 45,0	 -	 38,9	 5,0	 -	 8,6	 -	 x	 1,4	 Re, Ru	 84,2	 4	 W	 13,6	 1215-1305	 1400	 820	 13,9	 14,2	 35,24	 140	 550-600	 19-10	 780-800	 240-250-270	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  92	 799	 2,88	 7,00	 0	 KERAMIT 450 + HV
	KERAMIT 400	 40,0	 -	 35,0	 16,0	 -	 7,8	 -	 -	 1,1	 Ru	 75,1	 4	 W	 12,8	 1150-1290	 1410	 820	 13,9	 14,1	 48,82	 120	 605-555	 17-8	 825-810	 200-270-280	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  55	 770	 6,31	 36,00	 0	 KERAMIT 400
	KERAMIT IMPLA 35	 35,1	 -	 39,9	 18,0	 -	 2,5	 -	 2,5	 1,5	 Re, Ru	 75,1	 4	 W	 13,1	 1200-1320	 1400	 820	 14,5	 14,8	 40,3	 119	 405-595	 27-18	 670-830	 210-260-270	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Prim Solder X (1105°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  100	 779	 2,76	 17,03	 0	 KERAMIT IMPLA 35
	KERAMIT 150	 15,0	 -	 52,2	 20,2	 -	 6,0	 -	 5,3	 1,0	 Ru	 67,5	 4	 W	 12,3	 1130-1250	 1400	 820	 14,2	 14,5	 40,91	 115	 600-680	 20-17	 620-780	 255-270-280	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  150	 650	 0,82	 21,00	 0	 KERAMIT 150
	NEW CER PLUS	 6,0	 -	 74,7	 8,5	 -	 3,5	 -	 -	 7,0	 Ru	 81,0	 4	 W	 10,9	 1130-1240	 1390	 820	 13,7	 14,0	 32,92	 116	 600-620	 30-15	 700-800	 290-300-340	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  121	 950	 0,07	 6,05	 0	 NEW CER PLUS
	NEW CER TOP	 2,0	 -	 75,0	 10,0	 -	 6,0	 -	 -	 6,6	 Ru	 77,4	 4	 W	 11,2	 1150-1295	 1400	 820	 14,0	 14,3	 32,22	 110	 620-680	 34-29	 800-915	 270-320-340	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  70	 960	 0,31	 6,22	 0	 NEW CER TOP	
	NEW CER USA 88	 2,0	 -	 78,8	 -	 10,0	 -	 -	 -	 9,0	 Ru	 81,0	 4	 W	 10,9	 1120-1240	 1390	 820	 13,8	 14,1	 49,4	 110	 650-750	 13-6	 720-840	 295-380-390	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  130	 1280	 0,44	 41,12	 0	 NEW CER USA 88
 PAL KERAMIT 4	 4,5	 -	 77,3	 7,2	 -	 -	 -	 4,0	 6,0	 Ge, Ru	 82,3	 4	 W	 11,7	 1170-1295	 1400	 820	 14,1	 14,3	 45,75	 130	 585-585	 28-28	 855-855	 255-255-255	 P	 K	 980/10	 980/10	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  80	 990	 0,44	 7,10	 0	 PAL KERAMIT 4
	PAL KERAMIT 3	 4,0	 -	 62,7	 20,0	 -	 1,5	 -	 10,0	 1,7	 Ru, Re	 66,78	 4	 W	 10,8	 1140-1270	 1400	 820	 14,5	 14,8	 46,55	 103	 475-530	 25-14	 830-915	 255-275-285	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  70	 1025	 2,57	 13,00	 0	 PAL KERAMIT 3
	PAL KERAMIT 2	 2,0	 -	 60,0	 26,0	 -	 6,0	 -	 5,0	 x	 Ir	 62,1	 4	 W	 11,2	 1190-1260	 1410	 820	 14,3	 14,6	 30,26	 121	 560-620	 32-22	 680-820	 210-270-280	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Solder 1120 (1145°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  70	 990	 0,23	 8,10	 0	 PAL KERAMIT 2
	PAL KERAMIT 	 -	 -	 57,4	 32,0	 -	 1,0	 -	 8,0	 1,5	 Ru	 57,5	 4	 W	 11,2	 1080-1240	 1390	 820	 14,6	 14,9	 39,35	 120	 530-560	 22-18	 720-840	 280-340-355	 P	 K	 980/10	 980/5	 600/15	 950/15	 3, 5, 6, 7, 8	 Ceram Solder 1 PF (1050°C)	 Solder K 10/5 (750°C) Z		  75	 950	 0,27	 7,53	 0	 PAL KERAMIT 

	KERAMIT BIO LF	 73,0	 9,6	 -	 13,7	 -	 -	 2,0	 -	 -	 Ir, Rh, Ta, Fe	 83,5	 4	 Y	 16,2	 990-1090	 1190	 730	 15,7	 16,1	 31,11	 94	 360-490	 11-8	 440-560	 160-185-200	 P	 K	 800/10	 800/5	 400/15	 700/10	 1, 2, 3, 6, 7, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  80	 725	 0,44	 9,70	 0	 KERAMIT BIO LF
	KERAMIT PERFORMANCE	 72,2	 9,0	 -	 15,0	 -	 -	 2,4	 -	 -	 Ir, Rh, Ta, Fe	 82,0	 3	 Y	 16,1	 980-1075	 1190	 730	 16,2	 16,6	 31,17	 98	 315-380	 16-11	 420-540	 165-180-200	 P	 K-G	 800/15	 800/10	 400/20	 800/15	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder 970 LF (970°C)	 Solder 700 (710°C)		  66	 875	 0,43	 8,36	 0	 KERAMIT PERFORMANCE
	KERAMIT LF	 72,0	 9,0	 -	 11,2	 4,8	 1,0	 1,9	 -	 -	 Ir	 81,1	 4	 Y	 16,5	 950-1040	 1190	 730	 16,0	 16,2	 31,4	 97	 350-520	 15-8	 550-670	 175-200-235	 P	 K	 800/10	 800/10	 400/15	 700/10	 1, 2, 3, 6, 7, 9	 Ceram Solder LF (890°C)	 Solder 700 (710°C)		  86	 750	 0,18	 3,99	 0	 KERAMIT LF
	KERAMIT PRESS LF	 64,0	 2,0	 10,6	 20,0	 -	 1,0	 2,0	 -	 -	 Ir, Fe	 76,8	 3	 Y	 15,1	 1135-1225	 1350	 800	 15,9	 16,3	 45,29	 95	 265-480	 24-12	 380-610	 160-205-225	 P	 K-G	 930/15	 930/5	 450/15	 600/15	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  85	 750	 1,50	 30,00	 0	 KERAMIT PRESS LF
	KERAMIT ECO LF	 57,0	 -	 10,6	 29,2	 -	 3,0	 -	 -	 -	 Ir	 67,8	 3	 Y	 14,2	 1065-1165	 1290	 800	 16,5	 16,8	 27,68	 101	 260-530	 20-16	 380-600	 155-230-250	 P	 K-G	 800/10	 800/10	 450/15	 800/10	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  100	 730	 0,35	 8,36	 0	 KERAMIT ECO LF
	KERAMIT 300 LF+	 30,6	 2,0	 21,1	 35,4	 -	 10,5	 -	 -	 -	 Ru, Fe	 53,8	 4	 Y	 12,2	 1030-1110	 1250	 800	 16,6	 17,0	 46,71	 90	 370-450	 5-3	 550-615	 200-210-220	 P	 K	 800/10	 800/5	 450/15	 800/10	 1, 2, 3, 6, 7, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  35	 450	 6,17	 11,36	 0	 KERAMIT 300 LF+
	PAL KERAMIT LF PLUS	 -	 -	 39,8	 49,0	 -	 8,0	 1,0	 2,0	 -	 Ru	 40	 4	 W	 10,8	 1100-1190	 1320	 800	 16,4	 16,7	 59,69	 110	 385-390	 6-5	 595-610	 205-220-225	 P	 K	 900/10	 900/5	 450/15	 750/15	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  79	 374	 5,32	 6,87	 0	 PAL KERAMIT LF PLUS
	PAL KERAMIT LF	 -	 -	 39,8	 51,8	 -	 2,1	 4,0	 2,1	 -	 Ru	 40,0	 3	 W	 10,6	 1070-1140	 1280	 800	 15,9	 16,2	 64,47	 100	 300-580	 20-8	 570-790	 155-220-250	 P	 K	 880/10	 880/5	 450/15	 750/15	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  39	 580	 0,48	 8,50	 0	 PAL KERAMIT LF
	KERAMIT PRESS LF ECO	 -	 -	 37,8	 55,5	 -	 x	 3,5	 2,5	 -	 Ru	 37,95	 4	 W	 10,8	 1090-1190	 1340	 800	 16,5	 16,9	 45,51	 105	 420-470	 12-10	 620-650	 190-210-220	 P	 K	 900/10	 900/5	 450/15	 800/10	 1, 2, 3, 6, 7, 8, 9	 Ceram Solder Bio LF (990°C)	 Solder 700 (710°C)		  62	 370	 6,90	 8,93	 0	 KERAMIT PRESS LF ECO
	

 AUROCAST 8	 85,4	 -	 x	 9,0	 5,0	 -	 -	 -	 -	 Ir	 86,0	 3	 Y	 17,6	 950-1010	 1130	 700	 -	 -	 -	 105	 320-350	 46-42	 120-135	 110-130-140	 C&B	 G	 -	 -	 400/20	 700/15	 1, 2, 11	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  68	 805	 0,31	 9,80	 0	 AUROCAST 8
	MASTERGOLD	 77,0	 -	 1,0	 13,5	 7,9	 -	 x	 -	 -	 Ir	 78,1	 2	 Y	 15,5	 905-970	 1070	 650-700	 -	 -	 -	 78	 180-195	 46-46	 347-430	 90-95-105	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 1, 2, 11	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  193	 850	 0,29	 8,07	 0	 MASTERGOLD
	AUROCAST 3	 72,5	 -	 2,4	 14,6	 8,4	 -	 2,0	 -	 -	 Ir	 75,0	 3	 Y	 15,5	 880-935	 1040	 650-700	 -	 -	 -	 80	 270-380	 26-2	 350-550	 120-135-140	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 1, 2	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)	 	 180	 860	 1,67	 9,00	 0	 AUROCAST 3
	AUROCAST 2	 72,0	 4,0	 -	 10,9	 12,0	 -	 1,0	 -	 -	 Ir	 76,0	 4	 Y	 15,1	 895-945	 1060	 650-700	 -	 -	 -	 99	 370-580	 27-9	 530-700	 165-210-285	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 1, 2, 3, 4, 5, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  80	 845	 0,30	 7,55	 0	 AUROCAST 2
	AUROCAST 6	 70,0	 5,5	 -	 13,6	 9,9	 -	 x	 -	 -	 Ir	 75,6	 4	 Y	 15,3	 910-975	 1090	 650-700	 -	 -	 -	 112	 390-650	 34-11	 595-820	 170-220-250	 C&B	 G	 -	 -	 400/20	 700/15	 1, 2, 3, 4, 5, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  71	 850	 0,45	 7,50	 0	 AUROCAST 6
	AURIDIUM	 70,0	 1,8	 4,0	 5,2	 14,2	 -	 4,7	 -	 -	 Ir	 75,8	 4	 Y	 15,1	 855-905	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 90	 360-610	 30-4	 400-700	 160-230-245	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 4, 5, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  104	 850	 0,15	 12,00	 0	 AURIDIUM
	AURO 1X	 68,0	 1,5	 3,5	 15,2	 8,3	 -	 3,4	 -	 -	 Ir	 73,0	 4	 Y	 15,6	 860-910	 1030	 650-700	 -	 -	 -	 88	 350-500	 36-4	 400-700	 155-200-230	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  85	 790	 0,31	 8,00	 0	 AURO 1X
	AUROCAST 4	 64,0	 3,4	 -	 18,7	 12,5	 -	 1,3	 -	 -	 Ir	 67,5	 4	 Y	 14,7	 860-900	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 103	 470-720	 25-10	 550-780	 190-230-290	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 1, 2, 3, 4, 5, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)	 	 107	 750	 0,35	 10,00	 0	 AUROCAST 4
	CASTORO 1	 62,0	 1,0	 4,0	 14,4	 15,6	 -	 3,0	 -	 -	 Ir	 67,0	 3	 Y	 14,4	 850-900	 1010	 650-700	 -	 -	 -	 92	 290-500	 17-2	 400-600	 155-205-235	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  92	 790	 1,90	 11,00	 0	 CASTORO 1
	ILOR F	 58,8	 1,6	 3,2	 22,4	 12,7	 -	 1,3	 -	 -	 Ir	 63,6	 4	 Y	 13,9	 870-920	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 101	 450-760	 20-4	 530-820	 150-265-275	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  95	 770	 0,22	 10,00	 0	 ILOR F
	ILOR 56	 56,0	 -	 4,0	 25,0	 13,8	 x	 1,0	 -	 -	 Ir	 60,0	 4	 Y	 13,5	 855-910	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 92	 380-710	 36-4	 510-730	 190-255-260	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  110	 760	 0,37	 12,00	 0	 ILOR 56
	ILOR F2 PT	 54,0	 2,0	 3,4	 26,5	 13,5	 x	 -	 -	 -	 Ir	 59,4	 4	 Y	 13,7	 835-920	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 90	 340-470	 16-4	 400-750	 170-250-268	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  160	 770	 0,28	 11,00	 0	 ILOR F2 PT
	SKELETON	 52,5	 -	 5,4	 28,6	 12,4	 -	 1,0	 -	 -	 Ir	 57,9	 3	 Y	 13,5	 870-980	 1080	 650-700	 -	 -	 -	 96	 300-550	 14-2	 410-820	 160-220-265	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)	 	 100	 710	 0,36	 18,00	 0	 SKELETON
	ILOR 43	 43,0	 x	 6,25	 40,5	 8,0	 x	 1,0	 -	 -	 Ir	 50,0	 3	 Y	 13,1	 900-1005	 1090	 650-700	 -	 -	 -	 93	 280-610	 35-10	 450-770	 170-260-280	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  125	 540	 1,65	 6,10	 0	 ILOR 43
	ILOR 40	 40,0	 x	 6,0	 43,5	 8,0	 x	 1,0	 -	 -	 Ir	 47,0	 4	 Y	 13,0	 880-1000	 1100	 650-700	 -	 -	 -	 92	 350-690	 24-6	 510-840	 190-200-290	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  85	 540	 0,42	 14,00	 0	 ILOR 40	
	CRW F	 30,0	 -	 13,0	 43,5	 12,4	 -	 1,0	 -	 -	 Ir	 43,0	 3	 W	 12,3	 825-915	 1020	 650-700	 -	 -	 -	 94	 240-560	 18-2	 500-700	 190-230-255	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  65	 550	 1,90	 12,00	 0	 CRW F
	CRW G	 30,0	 -	 14,4	 38,0	 -	 15,5	 2,0	 -	 -	 Ir	 44,5	 4	 Y	 12,0	 905-980	 1090	 650-700	 -	 -	 -	 90	 400-540	 11-7	 440-590	 160-200-210	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 2, 3	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  59	 560	 0,41	 13,00	 0	 CRW G
	NOBIL PAL	 20,0	 -	 19,9	 40,0	 -	 18,0	 2,0	 -	 -	 Ru	 40,0	 3	 Y	 11,6	 870-940	 1060	 650-700	 -	 -	 -	 85	 320-470	 15-4	 550-750	 160-190-210	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3	 Solder CRW (835°C)	 Solder 750 (755°C)		  87	 400	 12,4	 26,00	 0	 NOBIL PAL
	NOBIL CAST	 10,0	 -	 20,9	 58,0	 9,5	 -	 1,5	 -	 -	 Ru	 31,0	 3	 W	 11,2	 970-1020	 1120	 650-700	 -	 -	 -	 101	 260-390	 25-5	 650-840	 160-195-200	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  96	 510	 0,51	 24,00	 0	 NOBIL CAST	
	ORPACAST	 6,5	 -	 19,9	 60,0	 12,0	 -	 1,5	 -	 -	 Ru	 26,5	 3	 W	 11,2	 890-990	 1090	 650-700	 -	 -	 -	 86	 295-590	 16-4	 500-650	 120-135-140	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  75	 340	 5,47	 19,00	 0	 ORPACAST	
	PLATINCAST	 6,0	 5,0	 19,9	 55,0	 13,0	 -	 1,0	 -	 -	 Ru	 31,0	 3	 W	 11,9	 930-1000	 1100	 650-700	 -	 -	 -	 96	 300-610	 20-4	 590-790	 205-230-240	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  70	 450	 7,30	 25,00	 0	 PLATINCAST
	ISOPAL	 4,0	 -	 30,0	 49,0	 16,0	 -	 1,0	 -	 -	 Ru	 34,0	 4	 W	 10,7	 960-1040	 1140	 650-700	 -	 -	 -	 104	 460-790	 12-4	 500-700	 220-240-250	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3, 6	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  50	 375	 5,76	 24,00	 0	 ISOPAL
	PAL CAST	 -	 -	 25,0	 70,0	 x	 2,5	 2,0	 -	 -	 Ir	 25,0	 4	 W	 10,5	 1030-1050	 1170	 650-700	 -	 -	 -	 85	 360-480	 30-2	 550-650	 140-175-195	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 3	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)		  61	 370	 5,86	 18,00	 0	 PAL CAST

	AURO 1X FILI PF	 61,0	 12,8	 -	 16,4	 9,5	 -	 x	 -	 -	 Ir	 73,9	 4	 Y	 15,5	 940-1040	 -	 -	 -	 -	 -	 94	 470-680	 30-14	 500-820	 190-230-280	 C&B	 G	 -	 -	 400/15	 700/10	 10	 Auridium Solder (840°C)	 Solder 750 (755°C)	 -	 101	 820	 0,39	 12,00	 0	 AURO 1 X FILI PF	

	KERAMIT NP	 Co	 63,0	 Cr	 24,0	 W	 8,0	 Mo	 3,0	            Si, Nb	 1,0	 -	 4	 W	 8,3	 1305-1370	 1470	 850-900	 13,9	 14	 42,62	 210	 490	 10	 620	 285	 P	 K	 960/5	 960/5	 -	 -	 3, 5, 6, 7, 8	 Keramit NP Solder	 -	 -	 -128	 649	 4,34	 37,3	 0	 KERAMIT NP	

Saldature
Solders

Brasures
Lote

Soldaduras
	            PRE		                           POST

Laser Weld
Laser Weld

Soudure Laser
Schweißdraht

Soldadura Laser

Corrosione
Corrosion
Corrosion
Korrosion
Corrosión

I M

N

L Citotossicità / Citotoxicity / Cytotoxicité / Zytotoxität / Citotoxicidad
 ISO 10993-5:
 0= nessuna citotossicità / no citotoxicity / aucune cytotoxicité / keine Zytotoxizität / ninguna citotoxicidad         
 1= lieve citotossicità / slight citotoxicity / légère cytotoxicité / leichte Zytotoxizität / citotoxicidad leve         
 2= modesta citotossicità / mild citotoxicity / modeste cytotoxicité / milde Zytotoxizität / citotoxicidad ligera         
 3= moderata citotossicità / moderate citotoxicity / cytotoxicité modérée / mäßige Zytotoxizität / citotoxicidad moderada         
 4= severa citotossicità / hard citotoxicity / cytotoxicité severe / schwere Zytotoxizität / citotoxicidad severa       

NF =   	 Fili/wires/Fils/Draht/Hilos
	 Ø 0,3 x 150 mm
X =  	 Fili/wires/Fils/Draht/Hilos
	 Ø 0,4 x 150 mm
S =   	 Strisce/Strips/Bandes/Band/Tiras
	 0,4 x 1 x 150 mm

M Eocp 	 = mV
Ep 	 = mV
I300 	 = µA . cm-2

Ip	 = µA . cm-2

I Saldami pre e post consigliati (scegliere il saldame secondario 
in relazione alla ceramica utilizzata) e temperature di lavoro /
Pre and post solders suggested (choose the post solder accor-
ding to the ceramic used) and working temperature / 
Brasures pre et post conseillées (choisir la brasure secondaire 
selon la céramique utilisée) et témperature de travail / 
Empfohlene Vor-und Nachlote (das Nachlot entsprechend der 
verwendeten Keramik wählen) und Arbeitstemperaturen
Pre y post soldaduras utilizadas (elegir la post-saldadura con 
relación a la cerámica utilizada) y temperatura de trabajo

5 = 	 Barre e corone telescopiche / Bars and telescopic crowns / Barres et couronnes téléscopiques / Stege und Teleskopkronen / Barras y coronas telescópicas
6 =	 Fresaggi / Milling / Fraisages / Frästechnik / Fresados
7 = 	 Corone e ponti poco estesi (ceramica) / Crowns and short bridges (PFM) / Couronnes et petits bridges (céramique) / Kronen u. kleine Brücken (Keramik) / Coronas y pequeños puentes (cerámica)
8 =	 Corone e ponti estesi (ceramica) / Crowns and long bridges (PFM) / Couronnes et bridges importants (céramique) / Kronen u. weitspannige Brücken (Keramik) / Coronas y grandes puentes (cerámica)
9 = 	 �Per ceramiche LFC - Alta espansione / For low fusing - High expansion ceramics /Pour céramique, basse fusion - Expansion élevée /Für niedrigschmelzende, hochexpandierende Keramik / Para cerámica 

de baja fusión - Elevada expansión
0 =	 Ganci / Clasps / Crochets / Klammern / Ganchos
1 =	 Corone complete/Complete crowns/Couronnes complètes/Vollkronen/Coronas completas

1
1

0 5 4 6

Q Schwickerath Test ISO 9693-1
Adesione metallo-ceramica; valore minimo richiesto 25 MPa
Metal-ceramic adhesion: minimum requirement 25 MPa
Adhésion céramo-métallique; valeur minimum requis 25 MPa
Metall-Keramik-Haftverbund; Mindestanforderung 25 MPa
Adhesion metal-cerámica; valor mínimo demandado 25 MPa

P F =	� Filo / Wire / 
Fil / Draht / 
Hilo = 

	 Ø 0,80-2,5 mm
  	    1,90 mm

L

KERAMIT BIO LF      
(F-S)

PAL KERAMIT LF    
(X-S)

AUROCAST 2          
(F-S)

ILOR 56                  
(F-S)

PAL KERAMIT LF    
(X-S)

PAL KERAMIT (S)

KERAMIT BIO PLUS                         
(F-S)

KERAMIT 785             
(F-S)

KERAMIT 515             
(F-S)

PAL KERAMIT 2
(S)


